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BESCHLAGBOHRUNGEN - WECHSELFALZ
DRILLING METAL FITTINGS - ALTERNATE REBATE

Bohrungen fur den Fensterbeschlag /
Drillings for the window metal fitting

Wechselfalz /
Alternate rebate

Elementebau - Festverglasungen ohne Fiill-Leiste /
Window element construction - Fixed glazing without frame-bead

~
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PRODUKTIONSABLAUF BIESSE C WMS PRODUKTIONSABLAUF BIESSE C WMS
PRODUCTION FLOW BIESSE C WMS PRODUCTION FLOW BIESSE C WMS
Werkzeug-Verwaltung - Datenchip | | Werkzeug-Verwaltung - Datenchip o Hauptspindel/Main spindle
Die Datenchips der Werkzeuge Die Werkzeugdaten wie Drehzahl, - beide Spindeln kénnen ein Werkstlick
werden sowohl durch das Vorschub usw. werden automatisch bearbeiten/
Tool-Management beschrieben ubertragen. Die Werkzeugparameter des 9 both spindles are able to tool a workpiece
Magazin - 1 und 2 als auch eingelesen. Tool-Splittings sind ebenfalls hinterlegt, - beide Spindeln kdnnen gleichzeitig Werkzeug
- jeweils 22 Werkzeugplatze / Achse 180 mm ) ) ) ) ) N M DA ) Tool-Management - memory card | | diese werden profilbezogen libergeben. wechseln/
Tool magazine - 1 and 2 The memory cards of the tools Tool-Management - memory card both spindles are able to change tools
- each with 22 places for tools / axis 180 mm will be inscribed The tool data like r.p.m., cutting simultaneous
and read by the tool-management.| | speed etc. is transmitted automatically.
;’\ The tool parameters of the toolsplitting

are stored as well, this data will be
transferred based on the actual profile.

Glasleisten-Aggregat :
Profilieren- Schattenfuge / Rundung M 7 :

- agazin - 3 -mitfahrend
Trennen - Glasleisten bis 45mm méglich ® ; 22 Vfllerkzeuglplétze/
Klarrllmern- Glasleiste im Glasfalz befestigen automatische WerksTUCkvermessung/ Magazine -3 - on-board
Glazing bead-aggregate automatic measurement of the workpiece - 22 tool places
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evering - glazing bead possible up to 45 mm B~
Clamping - arm the glazing bead in the glazing rebate I i i i i i i i i i \ i i i i e! ! ! ! !
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In Ebene 1 des Beschickungs-Systems werden 16 Werkstucke fiir die MANNLOSE-Bearbeitung bereitgestelit.
Die Pufferstation kann jederzeit auf bis zu 240 Werkstlicke erweitert werden.
Level 1 of the charging-system supplies 16 workpieces for machining WITHOUT MANPOWER.
The buffer range could be enlarged to 240 workpieces.
@ Vollautomatisch werden die Werkstlicke vermessen, im Beschickungs-System gespannt und zur Bearbeitung in
den Arbeitsbereich transportiert.
The workpieces are measured fully automated, clamped in the charging-system and transported to
the tooling in the cutting area.

@ Im Arbeitsbereich positioniert sich das Spann-System vollautomatisch. Holzstarken von 56 - 120 mm werden
automatisch gespannt. ( GréBere Holzstarken sind optional méglich. ) Nach der ersten Profilierung wird das
Werkstlick automatisch umgespannt. Das Beschickungs-System positioniert die Hélzer profilabhéngig und
gewahrt hierdurch immer die maximale Spannflache.
In the cutting area the clamping-system positions itself fully automated. Wood widths from 56 to 120 mm are
clamped automatically. ( Wider wood widths are optional. )
After the first profiling the workpiece will be clamped automatically in the next position.
The charging-system positions the woods dependent upon the profile and hereby allows always the
maximal clamping surface.

@ Nach der zweiten Profilierung werden die Werkstiicke mittels des Beschickungs-Systems aus dem
Arbeitsraum transportiert.
After the second profiling the workpieces are transported out of the cutting area via the charging-system.

In Ebene 2 des Beschickungs-System werden die Werkstiicke dann zwischengelagert.
Level 2 of the charging-system is temporarily storing the workpieces.
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TOOLSPLITTING WERKZEUGWECHSLER - WERKZEUGBELEGUNG
TOOLSPLITTING TOOL CHANGER - TOOL PLACEMENT

Werkzeug-Magazin -3-
tool-magazine -3-

: A L . ) ‘
SW8 SW92 SW78 SW23 SWk92 SWK78 SW9 Sw992 Sw978 SW6 SW692

Werkzeug-Magazin -2-
tool-magazine -2-
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C151 C110 C116 C31 C30

Fortsetzung auf Seite 11 / continued on page 11
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TOOLSPLITTING WERKZEUGWECHSLER - WERKZEUGBELEGUNG
TOOLSPLITTING TOOL CHANGER - TOOL PLACEMENT

Werkzeug-Magazin -2-
tool-magazine -2-

TR

Fortsetzung von Seite 10 / continued from page 10

W8 W80 C170 C171 C172 C173 C174

Werkzeug-Magazin -1-
tool-magazine -1-
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C10 C60 Co61 C140 C16 C160 C111 RR
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Glasleisten ablangen /
Cutting to size glazing beads

Glasleisten austrennen /
Profiling and cutting off glazing beads

Glasleisten - Varianten /
Glazing beads - variations

Glasleisten-Aggregat
Glazing beat-unit
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DAS GOLD-QUANTUM
THE GOLD-QUANTUM

MAN

Warmschrumpfen - Wirtschaftlich?

Da fur die Warmschrumpfanlage eine mindestens 4-stellige Investition nétig
ist, wird die Technologie in erster Linie von Unternehmen in der
GroBserienfertigung von Plattenmdbeln genutzt.

Hot shrinking - Economical?

For a hot shrinking machine a 4-digit investment is necessary.
This is the reason why the hot-shrinking-technology is commonly
used by companies with mass production in the panel furniture
industry.

GOLD - Dehnspannung
Die GOLD - Dehnspannung weist folgende Vorieile auf:
- Héchste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit ( < 0,005 mm )
- Sehr gute Dampfungseigenschaften fir erh6hte Standzeit
und verbesserte Oberflachen-Qualitat
- Hohe Spannkraft
- Optimale Wuchtgiite
- HSC-tauglich ( bis 42 000 u/min)
- Keinerlei Vorinvestitionen

- Hervorragendes Preis- / Leistungsverhaltnis

GOLD - High-tensile clamping
The GOLD - High-tensile clamping has the following advantages:
- highest true running accuracy and highest repeat
accuracy (< 0,005 mm)
- very good damping features for longer tool life and for
better surface quality
- high gripping power
- optimum balancing performance
- HSC-compliant (till 42 000 u/min)
- no pre-investment

- excellent cost/performance ratio

MAN
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DAS GOLD-QUANTUM
THE GOLD-QUANTUM

GOLD - Quantum
Fur die konterholzlose Querbearbeitung wurde von GOLD eine
neue Werkzeuggeneration entwickelt - das GOLD-Quantum.

Durch die spezielle Werkzeug-Geometrie des GOLD-Quantum wird
mit unseren GOLD-Standard-Wendeplatten

der Schnittdruck auf ein Minimum reduziert,

in Kombination mit der Maschinentechnik werden

samtliche Holzarten ohne Ausrisse querbearbeitet.

GOLD - Quantum
GOLD developed a new tool generation for transverse tooling
without counter wood - the GOLD-Quantum.

The special tool-geometry of the GOLD-Quantum allows to reduce
the cutting pressure to a minimum

with our GOLD-standard-reversible knives.

In composite with the machine technology

tear out of wood in the transverse tooling is inhibited

for all kind of wood.

GOLD - Eckverbindung

Durch den Einsatz von GOLD-Standard-Wendeplatten wird mit dem
GOLD-Quantum-Werkzeug eine glatte und geschlossene Eckverbindung
erzeugt. Zusétzlich sind durch den Einsatz von

GOLD-Standard Schneiden die Ersatzteilkosten deutlich geringer
als mit aufwandig profilierten Schneiden.

GOLD - Corner joint

By the use of standard-reversible knives the GOLD-Quantum
produces a traditional clean surface and a closed corner joint.
Additionaly the costs for GOLD standard-spare knives are
significantly lower than for complex and costly profiled knives.
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GOLD-Eckverbindung “ Glatt und ohne Riefen
GOLD-corner joint “clean and without brush marks”
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WERKZEUGE

KARL GOLD Werkzeugfabrik GmbH
Roéchlingstr. 18
73447 Oberkochen

Tel.: +49 (0) 7364 / 96 90 0
Fax: +49 (0) 7364 / 58 50

E-Mail: info@gold-tools.de
Internet: www.gold-tools.de





