Anfrage-/Bestellformular Sonderwerkzeuge - Hobeln und Profilieren

GOLD

Kundendaten: Kundennummer: O Anfrage Liefertermin: (unverbindlich) KW
(wenn bekannt) [m] Bestellung

Firma:

StraBe: Datum:

PLZ/Ort: Anfrage/Auftragsnr.:

Land: WZ ID Nr.: (wenn bekannt)

Tel./Fax: Stlickzahl:

Kontaktperson:

Email:

Unterschrift:

WerkstUckstoff:

O volliholz Art: Feuchte: %

O Holzwerkstoff Art: Dichte: g/cm?

O Beschichtung Art: Zusatzinfo:

O Andere Art:

Maschine:

(z.B. Tischfras-, Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler, Hersteller:

Kantenbearbeitungsmaschinen, Fenstermaschinen usw.) Typ/Bauijahr:

Fenstermaschinen usw.) Art:

Angabe der Spindelfolge in Vorschubrichtung z.B.: 1 unten, 2 rechts, 3 links, 4 oben, 5 universal...

oder: 1 ritzen, 2 zerspanen, 3 frasen, 4 kappen, 5 nachfrésen...

oder: 1 ségen, 2 schlitzen/zapfen, 3 gleichlauffrdsen, 4 gegenlauffrdsen

Motor Nr. Leistung: Drehzahl:
1 kW
2 kW
3 kW
4 kW
5 kW

Spindelabmessung: evtl. Zusatzinfo:
min- mm
min-t mm
min-t mm
min-' mm
min- mm

Drehrichtung (LH/RH) oder Schnittrichtung (Gegenlauf / Gleichlauf) ist fir jede Spindel anzugeben.

Standard- oder Hoch- - -
genauigkeitsmotor
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GOLD

Anfrage-/Bestellformular Sonderwerkzeuge - Hobeln und Profilieren

Werkzeug:
Werkzeugart (z.B. einteilig/Verbund-/zusg. Werkzeug, siehe Produktinformation)
Abmessung: Schneidstoff: Schnittstelle:
Durchmesser: mm O HL O keine Schnittstelle
Schnittbreite: mm O HS [ Biichse m. Verdrehsicherung
Bohrung: mm O st [ Biichse o. Verdrehsicherung
Zshnezahl: O Hw [ Schnellspannelement
O bp O Hydrospannelement
Drehrichtung: Vorschubart: Bemerkung:
O Rechtslauf O Handvs. (MAN) Nulldurchmesser: mm
O Linkslauf O Mech. Vs. (MEC) Max. Durchm.: mm
Vorsch. Geschw.: min-1 Nullhohe: mm
Schnittrichtung: Frasbreite (SB): mm Klemmlange: mm
O Gegenlauf Frastiefe: mm | e
O Gleichlauf i min i
Einsatz: E e B % |3
O Vollholz O 1angs O quer O stim M 5 i
O Holzwerkstoffe [ Deckschicht O Mittelschicht [ Deckschicht und Drmin Ir 180
Mittelschicht
Technische Informationen:
Verbundwerkzeug Formel fiir min. Werkzeugdurchmesser:
(Fase-/Profilfraser): D Giltig fur Profilfraser BO — 30 mm:
Ausfilhrung: BG-Test,  mm 60° 557 80° fiir Bohrung 40 mm: D + 10 mm
Z2, Rundform 220 / 45° fur Bohrung 50 mm: D + 20 mm
Mech. Vorschub, / Formel: D, = 100 + 2 x PT (mm)
Z3, Z4, Rundform 200 40° N
Zahnform: mit/ohne H'.n we'?: -
: 180 35° Winkel liber 45° und groBe Profiltiefen erfordern groBe
Vorschneider ) - .
160 30° Durchmesser. Es ist darauf zu achten, dass flir den ermittelten
Tabelle fiir min. Wi | 050 Fraserdurchmesser die maximal mégliche Drehzahl nicht tiber-
Werkzeugdurchm. 140 A/ 11 000 schritten wird. Aus Profilskizzen oder Profilzeichnungen muss
Gultig fur Fasefraser 120 ViV T L-15° klar zu ersehen sein, ob Werkstoff (Holz) oder Fraser dargestellt
BO - 30 mm: //:/ et 10° ist. Auf Werkstoffmuster oder Zeichnungen bitte Auflageseite,
fur Bohrung 40 mm: 100 = 5°Fase  Drehrichtung, Abmessungen und Einsatzbedingungen
D+ 10 mm SB 10 20 30 40 50 60 Grad angeben.
Y7 2 Sl e 0 e o Zusammengesetztes Werkzeug mit Wende-/Wechselmesser:
D + 20 mm

Formel: Dp,in = 90 + 2 x PT (mm) - Giltig fur BO — 30 mm

Skizze fiir Einsatzschema, Profilzeichnung, Sondermotorspindel usw.
Werkstiickauflage und Anschlagseite bzw. Gutseite oben/unten auf Skizze eintragen.
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