Nut- und Federfrasset

Anwendung

Nut- und Federfrds-Set zur Bearbeitung von Weich- und
Hartholz. Fir beschichtete, furnierte und unbeschichtete
Holzwerkstoffe wie Massivhdlzer, Spanplatten, Sperrholz und
MDF. 6 Mdglichkeiten zur Bearbeitung von Profilen fur Stéarken
von 12 bis 34 mm und verstellbar fir Starken von 9,5 bis 15 mm.
Fur die FuBbodenbearbeitung, Verkleidungen, etc.

Maschine

Fur, Doppelendprofiler, Vierseiter, etc.

Technische Informationen

Fraserset Z4 oder Z6, mit Stahlkérper in zwei Ausfuhrungen
mit Zahnen aus Schnellarbeitsstahl (HS) fur Weichholz, oder
Hartmetall (HW) zur Bearbeitung von Hartholz, Leimholz und
Holzwerkstoffe. Schnitthéhenverstellung mittels Distanzscheiben
in 0,1 mm Abstanden (eine Garnitur Distanzscheiben ist im
Werkzeug inbegriffen).

461-HS

n Bestell-Nr. Bestell-Nr.

z max. Part-No.LH Part-No. RH Euro

P1 160  30/50 4 9000 461.403 461.404 334,10 €
160  30/50 6 9000 461.203 461.204 434,30 €

P2 160  30/50 4 9000 461.401 461.402 334,10 €
160  30/50 6 9000 461.201 461.202 434,30 €

P3 160  30/50 4 9000 461.420 461.421 364,50 €
160  30/50 6 9000 461.220 461.221 474,00 €

P4 160  30/50 4 9000 461.462 461.463 358,90 €
160 30/50 6 9000 461.262 461.263 466,30 €

P5 160  30/50 4 9000 461.460 461.461 403,07 €
160 30/50 6 9000 461.260 461.261 524,00 €

P6 160  30/50 4 9000 461.464 461.465 423,30 €
160  30/50 6 9000 461.264 461.265 550,20 €

Nr. 03/21 EK *Preis pro Stiick/Set Euro/netto zzgl.
MwsSt, giltig ab 20.06.2021 Irrtimer vorbehalten
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Gold Werkzeugfabrik GmbH

Schnaitbergstr. 1
D-73457 Essingen - Deutschland
Tel.: +49 (0)7365 9648 720 | info@gold-tools.de

www.gold-tools.de




